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Ongelegeerd en gelegeerd staal

<600 N/mm?

1.0037 (St37), 1.0038 (5235JR G2), 1.00402
(C22), 1.1178 (C30E)

Ongelegeerd en gelegeerd staal

600 - 850 N/mm?

1.0050 (St50-2), 1.0070 (St70-2),
1.0301 (C10), 1.0503 (C45),

1.1121 (Ck10), 1.1191 (C45E),

1.0718 (11SMnPb30), 1.0736 (11SMn37)

Gelegeerd staal 850 - 1000 N/mm?
1.0727 (46S20), 1.0728 (60S20),
1.0757 (46SPb20),

1.2080 (X210Cr12), 1.2083 (X42Cr13),
1.2767 (X45NiCrMo4),

1.5131 (50MnSi4), 1.7003 (38Cr2),
1.7030 (28Cr4), 1.7043 (38Cr4)

Gelegeerd staal 1000 - 1400 N/mm?2

1.5710 (36NiCr6), 1.7035 (41Cr40),

1.7225 (42CrMo4),

1.8519 (31CrMoV9), 1.8550 (34CrAlINi7),
1.5752 (15NiCr13), 1.7131 (16MnCr5), 1.7264
(20CrMo5)

Gehard en inzetgehard staal 50 - 60 HRC
1.2344 (X40CrMoV5),

1.2767 (X45NiCrMo4),

1.2379 (X155CrVMo12-1),

1.2080 (X210Cr12), 1.3343 (S6-5-2)

Roestvaststaal, INOX <850 N/mm?
1.4005 (X12CrS13), 1.4104 (X14CrMos17),
1.4105 (X6CrMoS17),

1.4301 (XCrNi18-10)(304),

1.4305 (X8CrNiS18-9)(303)

Roestvaststaal, INOX >850 N/mm?
1.4438 (X2CrNiMo18-15-4)(317),
1.4404 (X2CrNiMo17-12-2)(316L),
1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2)(316Ti)

Grijs gietijzer GG <260 HB30
0.6015 (GG 15), 0.6025 (GG 25),
0.6040 (GG 40)

Smeedbaar en Nodulair gietijzer
<260 HB30

0.8145 (GTS-45), 0.8170 (GTS-70-02),
0.7040 (GGG 40), 0.7070 (GGG 70)

Aluminium en Aluminiumlegeringen
3.0255 (A199,5), 3.2315 (AIMgSit),
3.3515 (AIMg1)

Gietaluminium Si 10 - 24%

3.2131 (G-AISi5Cut), 3.2153
(G-AISi7Cu3), (3.2573 G-AISi9),,
3.2581 (G-AISi12), 3.2583 (G-AlSi12Cu)

Magnesiumlegeringen
3.5200 (MgMn2), 3.5812 (G-MgAI8Zn1),
3.5612 (G-MgAI6Zn1)

Koper en Koperlegeringen

2.0070 (SE-Cu), 2.1020 (CuSn6),

2.1096 (G-CuSn5ZnPb),

2.0380 (CuzZn39Ph2),

2.0401 (CuZn39Ph3),

2.0250 (Cuzn20), 2.0280 (Cuzn33), 2.0332
(CuzZn37Ph0,5)

Koper- en Aluminiumlegering
2.0916 (CuAl5), 2.0960 (CuAI9Mn),
2.1050 (CuSn10),

2.0980 (CuAl11Ni), 2.1247 (CuBe2)
AMPCO® 8, AMPCO® 8 15, AMPCO® 18

Duroplastic en Thermop
PMMA, PVC, PE, PP, PTFE

Versterkte kunststoffen
GFK, CFK

Nikkel- en Cobaltlegeringen
Hastelloy, Inconel, Nimonic, Jetalloy

Titaniumlegeringen

3.7024 (Ti99,5), 3.7114 (TiAI5Sn2,5), 3.7124
(TiCu2),

3.7154 (TiAI6Zr5), 3.7165 (TiAl6V4), 3.7184
(TiAl4Mo4Sn2,5)

FR

Aciers non-alliés ou faiblement alliés <600

N/mm?
1.0037 (A37), 1.0038 (E 24-2 Ne),
1.00402 (1C20), 1.1178 (1C30)

Aciers non-alliés ou faiblement alliés 600
- 850 N/mm?

1.0050 (A50-2), 1.0070 (A70-2),

1.0301 (1C10), 1.0503 (1C45),

1.1121 (XC10), 1.1191 (2C45),

1.0718 (5250PB), 1.0736 (S300Pb)

Aciers alliés 850 - 1000 N/mm?2

1.0727 (45MF4), 1.0728 (60S20),

1.0757 (46SPb20),

1.2080 (2200C12), 1.2083 (240C14), 1.2767
(Y35NCD16),

1.5131 (50MnSi4), 1.7003 (38Cr2),

1.7030 (28Cr4), 1.7043 (38Cr4)

Aciers alliés 1000 - 1400 N/mm?2
1.5710 (36NiCr6), 1.7035 (41Cr40),
1.7225 (42CrMo4),

1.8519 (31CrMoV9), 1.8550 (34CrAlINi7),

1.5752 (15NiCr13), 1.7131 (16MnCr5), 1.7264

(20CrMo5)

Aciers trempés et Aciers de
cémentation alliés 50 - 60 HRC
1.2344 (Z 40 CDV 5),

1.2767 (X45NiCrMo4),

1.2379 (D2), 1.2080 (Z200C12),
1.3343 (Z85WDCV)

Aciers Inoxydables <850 N/mm2

1.4005 (Z11CF13), 1.4104 (Z13CF17), 1.4105
(Z8CF17),

1.4301 (XCrNi18-10)(304),

1.4305 (X8CrNiS18-9)(303)

Aciers Inoxydables >850 N/mm?
1.4438 (X2CrNiMo18-15-4)(317),
1.4404 (X2CrNiMo17-12-2)(316L),
1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2)(316Ti)

Fontes <260 HB30
0.6015 (GG 15), 0.6025 (GG 25),
0.6040 (GG 40)

Fontes a graphites et malléables
<260 HB30

0.8145 (GTS-45), 0.8170 (GTS-70-02),
0.7040 (GGG 40), 0.7070 (GGG 70)

Aluminium et Alliages d’Aluminium
3.0255 (A590500), 3.2315 (AIMgSit), 3.3515
(AlMg1)

Alliages d’Aluminium Si 10 - 24%
3.2131 (G-AISi5Cu1), 3.2153
(G-AISi7Cu3), (3.2573 G-AISI9),

3.2581 (G-AISi12), 3.2583 (G-AISi12Cu)

Alliages de Magnésium
3.5200 (MgMn2), 3.5812 (AZ81hp),
3.5612 (AZ61)

Cuivres et Alliages de cuivres

2.0070 (SE-Cu), 2.1020 (CuSn6),

2.1096 (G-CuSn5ZnPb),

2.0380 (Cuzn40), 2.0401 (CuzZn39Pb3),
2.0250 (Cuzn20), 2.0280 (Cuzn33), 2.0332
(Cuzn37Ph0,5)

Cuivre et Alliages d’Aluminium
2.0916 (CuAl5), 2.0960 (CuAI9Mn),
2.1050 (CuSn10),

2.0980 (CuAI11Ni), 2.1247 (CuBe1.9)
AMPCQ® 8, AMPCO® 8 15, AMPCO® 18

Duroplastiques et Thermoplastiques
PMMA, PVC, PE, PP, PTFE

Plastiques réenforcés
GFK, CFK

Alliages de Nickel et de Cobalt
Hastelloy, Inconel, Nimonic, Jetalloy

Alliages de Titane

3.7024 (T35), 3.7114 (TiAI5Sn2,5),

3.7124 (T-U2),

3.7154 (TiAI6Zr5), 3.7165 (TiAl6V4), 3.7184
(TiAl4Mo4Sn2,5)

ES

Acero no aleado <600 N/mm?
1.0037 (S235JR), 1.0038 (S235JR G2),
1.0402 (F.112), 1.1178 (C30E)

Acero no aleado 600 - 850 N/mm?
1.0050 (Fe490-2), 1.0070 (Fe690-2),
1.0301 (F.1151), 1.0503 (F.114),
1.1121 (F.1510-C10K), 1.1191 (C45K),
1.0718 (F.2112-11SMnPb28),

1.0736 (F.2113-11SMn37)

Acero aleado 850 - 1000 N/mm?2
1.0727 (46S20), 1.0728 (60S20),

1.0757 (46SPb20),

1.2080 (F.5212-X210Cr12),

1.2083 (X42Cr13), 1.2767 (X45NiCrMo4),
1.5131 (50MnSi4), 1.7003 (38Cr2),
1.7030 (28Cr4), 1.7043 (38Cr4)

Acero aleado 1000 - 1400 N/mm?

1.5710 (36NiCr6), 1.7035 (41Cr40),

1.7225 (42CrMo4),

1.8519 (31CrMoV9), 1.8550 (34CrAlINi7),
1.5752 (15NiCr13), 1.7131 (16MnCr5), 1.7264
(20CrMo5)

Acero templado 50 - 60 HRC
1.2344 (X40CrMoV5),

1.2767 (X45NiCrMo4),
1.2379 (X155CrVMo12-1),
1.2080 (X210Cr12),

1.3343 (S6-5-2)

Acero inoxidable <850 N/mm?

1.4006 (F.3401-X10Cr13),

1.4104 (F.3117-X10Crs17),

1.4301 (F.3504-X5CrNi18-10)(304), 1.4305
(F.3508-X10CrNiS18-09)(303)

Acero inoxidable >850 N/mm?

1.4438 (X2CrNiMo18-15-4)(317),

1.4404 (X2CrNiMo17-12-2)(316L),

1.4571 (F.3535-X6CrNiMoTi17-12-2)(316Ti)

Fundicion gris con grafito laminado GG
<260 HB30

0.6015 (FG15), 0.6025 (FG25),

0.6040 (FG40)

Fundicion gris con grafito esferoidal <260
HB30

0.8145 (GTS-45), 0.8170 (GTS-70-02),
0.7040 (GGG 40), 0.7070 (GGG 70)

Aluminio y aleaciones de Aluminio
3.0255 (A199,5), 3.2315 (AIMgSit),
3.3515 (AIMg1)

Fundicion de Aluminio aleada Si
10 - 24%

3.2131 (G-AISi5Cu1), 3.2153
(G-AISi7Cu3), (3.2573 G-AISi9),
3.2581 (L-2520,21), 3.2583 (L2530)

Aleaciones de Magnesio
3.5200 (MgMn2), 3.5812 (AZ81hp),
3.5612 (AZ61)

Cobre y aleaciones de cobre

2.0070 (SE-Cu), 2.1020 (CuSn6),

2.1096 (G-CuSn5ZnPb),

2.0380 (CuzZn39Pb2),

2.0401 (CuZn39Ph3),

2.0250 (Cuzn20), 2.0280 (Cuzn33), 2.0332
(Cuzn37Pb0,5)

Cobre y aleaciones de Aluminio
2.0916 (CuAl5), 2.0960 (CuAI9Mn),
2.1050 (CuSn10),

2.0980 (CuAI11Ni), 2.1247 (CuBe2)
AMPCO® 8, AMPCO® 8 15, AMPCO® 18

Duroplasticos en Termoplasticos
PMMA, PVC, PE, PP, PTFE

Plasticos reforzados
GFK, CFK

Aleaciones de Niquel y Cobalto
Hastelloy, Inconel, Nimonic, Jetalloy

Titanio aleado

3.7024 (Ti99,5), 3.7114 (TiAI5Sn2,5), 3.7124
(TiCu2),

3.7154 (TiAI6Zr5), 3.7165 (TiAl6V4), 3.7184
(TiAl4Mo4Sn2,5)

DE

Unlegierter und legierter Stahl
<600 N/mm?

1.0037 (St37), 1.0038 (S235JR G2),
1.00402 (C22), 1.1178 (C30E)

Unlegierter und legierter Stahl

600 - 850 N/mm?

1.0050 (St50-2), 1.0070 (St70-2),
1.0301 (C10), 1.0503 (C45),

1.1121 (Ck10), 1.1191 (C45E),

1.0718 (11SMnPb30), 1.0736 (11SMn37)

Legierter Stahl 850 - 1000 N/mm?
1.0727 (46S20), 1.0728 (60S20),
1.0757 (46SPb20),

1.2080 (X210Cr12), 1.2083 (X42Cr13),
1.2767 (X45NiCrMo4),

1.5131 (50MnSi4), 1.7003 (38Cr2),
1.7030 (28Cr4), 1.7043 (38Cr4)

Legierter Stahl 1000 - 1400 N/mm?
1.5710 (36NiCr6), 1.7035 (41Cr40),
1.7225 (42CrMo4),

1.8519 (31CrMoV9), 1.8550 (34CrAlINi7),
1.5752 (15NiCr13), 1.7131 (16MnCr5),
1.7264 (20CrMo5)

Gehérteter und einsatzgeharteter
Stahl, 50-60 HRC

1.2344 (X40CrMoV5),

1.2767 (X45NiCrMo4),

1.2379 (X155CrVMo12-1),

1.2080 (X210Cr12), 1.3343 (S6-5-2)

Rostfreier Stahl, INOX <850 N/mm?
1.4005 (X12CrS13), 1.4104 (X14CrMos17),
1.4105 (X6CrMoS17),

1.4301 (XCrNi18-10)(304),

1.4305 (X8CrNiS18-9)(303)

Rostfreier Stahl, INOX >850 N/mm?
1.4438 (X2CrNiMo18-15-4)(317),
1.4404 (X2CrNiMo17-12-2)(316L),
1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2)(316Ti)

Grauguss GG <260 HB30
0.6015 (GG 15), 0.6025 (GG 25),
0.6040 (GG 40)

Formbar und dehnbares Gusseisen
<260 HB30

0.8145 (GTS-45), 0.8170 (GTS-70-02),
0.7040 (GGG 40), 0.7070 (GGG 70)

Aluminium und Aluminiumlegierungen
3.0255 (A199,5), 3.2315 (AIMgSit),
3.3515 (AIMg1)

Druckguss Si 10 - 24%

3.2131 (G-AISi5Cut), 3.2153
(G-AISi7Cu3), (3.2573 G-AISi9),

3.2581 (G-AISi12), 3.2583 (G-AISi12Cu)

Magnesiumlegierungen
3.5200 (MgMn2), 3.5812 (G-MgAI8Zn1),
3.5612 (G-MgAI6Zn1)

Kupfer und Kupferlegierungen
2.0070 (SE-Cu), 2.1020 (CuSn6),
2.1096 (G-CuSn5ZnPb),

2.0380 (CuZn39Pb2),

2.0401 (CuZn39Pb3),

2.0250 (CuZn20), 2.0280 (Cuzn33),
2.0332 (Cuzn37Pb0,5)

Kupfer- und Aluminiumlegierungen
2.0916 (CuAl5), 2.0960 (CuAI9Mn),
2.1050 (CuSn10),

2.0980 (CuAI11Ni), 2.1247 (Cu-Be2)
AMPCO® 8, AMPCO® 8 15, AMPCO® 18

Duroplaste und Thermoplaste
PMMA, PVC, PE, PP, PTFE

Verstérkte Kunststoffe
GFK, CFK

Nickel und Kobaltlegierungen
Hastelloy, Inconel, Nimonic, Jetalloy

Titanlegierungen

3.7024 (Ti99,5), 3.7114 (TiAI5Sn2,5),
3.7124 (TiCu2),

3.7154 (TIAIBZr5), 3.7165 (TiAI6V4),
3.7184 (TiAl4Mo4Sn2,5)
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Phantoma.

RELIABLE, INNOVATIVE,
SUPERIOR QUALITY

Phantom is the leading brand of cutting tools of the highest
quality for use in metalworking. With no less than 20,000

general metalworking and modern precision-engineering tools

to choose from, the extensive range contains machining tools

of all types and sizes, including models. At Phantom, not only is

the highest quality guaranteed, your options are also limitless.
With precision and a long service life assured, we can safely
say that, at Phantom, we can handle any cutting task.

BETROUWBAAR, INNOVATIEF EN A-KWALITEIT

Phantom is het A-merk van absolute topkwaliteit voor verspanende
gereedschappen ten behoeve van metaalbewerking. U heeft keuze uit
maar liefst 20.000 gereedschappen voor algemene metaalbewerking
en moderne precisietechniek.

Het assortiment is zeer compleet en bestaat uit verspanend
gereedschap in alle soorten en maten, ook de meest bijzondere.

Met Phantom heeft u topkwaliteit in handen en zijn uw mogelijkheden
werkelijk onbegrensd. U bent verzekerd van precisie en hoge
standtijden. Daardoor kunnen wij gerust stellen dat u met Phantom
werkelijk ieder verspaningsvraagstuk aan kunt.

INTERNATIONAL
TOOLS

EXTENSIVE AND COMPETITIVELY PRICED

With its extensive, highly competitive range, International

Tools offers an attractive array of drills, taps and countersinks

in standard sizes. For universal use, available from stock.

UN PRODUIT D’EXCELLENTE QUALITE

Les produits de la marque Phantom sont des produits a haute valeur
ajoutée technique pour 'usinage des métaux. Notre gamme comporte plus
de 20.000 références qui vous permettront de réaliser quasiment toutes
les opérations d’usinage avec des produits bénéficiant des dernieres
avancées technologiques.

Notre catalogue dispose d’un choix d’outils extrémement large, de toutes
les formes, de toutes les dimensions et pour toutes les applications. Vous
avez donc acces a des produits d’excellente qualité qui vous offrent des
possibilités sans limites. Pour cette raison, nous pouvons en toute sécurité
VOUus assurer que vous serez en mesure, avec les produits Phantom,

de maitriser et de répondre a I'’ensemble de vos opérations d’usinage,

des plus simples aux plus complexes.

UITGEBREID EN PRIJSCONCURREREND

Met een uitgebreid en zeer prijsconcurrerend assortiment biedt
International Tools u een aantrekkelijk aanbod boren, tappen en
verzinkfrezen in gangbare maten. Universeel inzetbaar en ook nog
eens uit voorraad leverbaar.

UNE LARGE GAMME A PRIX COMPETITIF

Avec International Tools vous accédez a une large gamme de forets,
tarauds et fraise a chanfreiner dans les dimensions les plus courantes
pour une utilisation universelle, le tout disponible sur stock.




UNA PRESTIGIOSA MARCA DE PRIMERA CALIDAD

Phantom es una prestigiosa marca de herramientas de mecanizado
para el procesamiento de metal de alta calidad. Puede elegir entre
nada menos que 20.000 herramientas para el procesamiento general
de metal y una moderna técnica de precision.

El surtido es muy completo y consta de herramientas de mecanizado
de todo tipo y tamafio. Con Phantom tiene garantizada la calidad y
unas posibili-dades de trabajo verdaderamente ilimitadas. Precisiéon
y larga vida util garantizadas. Las ilimitadas se miden en fabrica

y se prueban con equipos de Ultima tecnologia. Esto nos permite
asegurarle que con Phantom es posible mecanizar todo aquello que
necesita.

> LOWEST PRICE

ECO G RO

NIEDRIGSTER PREIS

> Basic quality
Basis kwaliteit
Qualité STANDARD
Calidad basica
Grundlegende Qualitat

> Suitable for a wide range of materials
Geschikt voor vele materialen
Adaptée a différents types de matieres
Adecuado para muchos materiales
Geeignet flr viele Materialien

> Professional use
Professioneel gebruik
Usage professionnel
Uso profesional
Professioneller Einsatz

ZUVERLASSIG, INNOVATIV UND HOCHSTER QUALITAT

Phantom ist die A-Marke fiir zerspanende Werkzeuge, die fur
die Metallbearbeitung geeignet sind. Sie kénnen von bis zu
20.000 Werkzeuge wéhlen fiir den allegemeinen Maschinen- bau
und moderne Feinmechanik.

Der Bereich ist sehr komplett und umfasst Bearbeitungswerkzeuge
aller Formen und Gr6Ben, auch die besonderen. Phantom hat eine
Top Qualitat, mit grenzenlosen Méglichkeiten und Optionen. Hier

ist Prazision und eine lange Lebensdauer gewahrleistet. Sie sind
Prézision gewéhrleistet und lange Lebensdauer. Daher kdnnen wir
lhnen versprechen, das unsere Marke Phantom, fur alle lhre Probleme
eine L6sung findet.

> INDUSTRIAL QUALITY
INDUSTRIE KWALITEIT
QUALITE INDUSTRIELLE
CALIDAD INDUSTRIAL
INDUSTRIEQUALITAT

> Favourably priced
Gunstige prijs
Le meilleur rapport qualité prix
Precio favorable
Gunstiger Preis

> Suitable for a wide range of materials and stainless steel
Geschikt voor vele materialen en RVS
Adaptée a différents types de matiéres ainsi que les inox
Adecuado para muchos materiales y acero inoxidable
Geeignet fir viele Materialien und Edelstahl

> Professional and industrial use
Professioneel en industrieel gebruik
Usage professionnel et industriel
Uso profesional e industrial
Professioneller und industrieller Einsatz

UNA AMPLIA GAMA A PRECIOS COMPETITIVOS

El amplio catalogo con precios competitivos de International Tools le
ofrece una seleccion atractiva de brocas, machos y avellanadores de
tamanos habituales. Para uso universal y disponibles en stock.

www.phantom.eu

BREIT & PREISBEWUSST

Mit seinem breiten und sehr preisbewussten Programm verfiigt
International Tools Uber ein attraktives Angebot universell
einsetzbarer Bohrer und Gewindebohrer in gangigen MaBen,
die ab Lager lieferbar sind.
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HSS

HSS-E
(5% Cobalt)

HSS-E
(8% Cobalt)

Hardmetaal
Volhardmetaal
Stoomontlaten
Genitreerd

TiN gecoat
TiAIN gecoat
AICrN-X gecoat
Hoek 90°

Hoek 180°

DIN norm

Fabriek standaard

ECO, basis
kwaliteit

ECO PRO,
industrie kwaliteit

Verzinkfrees met
schuin gat

Verzinkfrees
met 1 snijkant

Verzinkfrees 3 snijkan-
ten, frezende bewerking

Verzinkfrees 3 snijkan-
ten, borende bewerking

Variabele
tandsteek

Verzinkhoek

Parabolisch geslepen
spaankamer

Recht geslepen
spaankamer

ICONES
FR

HSS

HSS-E
(5% Cobalt)

HSS-E
(8% Cobalt)

Carbure monobloc

Carbure
monobloc

Vaporisé

Nitruré

Revétement
TiN

Revétement
TiAIN

Revétement
AICrN-X

Angle 90°
Angle 180°
Norme DIN

Standard usine

ECO, qualité
standard

ECO PRO, qualité
industrielle

Fraise a
chanfreiner a trou

Fraise a chanfrei-
ner a un dent

Fraise & chanfreiner &
3 dents, pour fraisage

Fraise & chanfreiner @
3 dents, pour percage

A pas variable

Angle de
chanfreinage

Goujure parabolique

Goujure droite

www.phantom.eu
ICONOS PIKTOGRAMME
ES DE
HSS HSS
HSS-E HSS-E
(5% Cobalt) (5% Cobalt)
HSS-E HSS-E
(8% Cobalt) (8% Cobalt)
Metal duro Hartmetall
integral
Metal duro Vollhartmetall
integral
Vaporizado Dampfangelassen
Nitrurado Nitriert

Recubrimiento
TiN

Recubrimiento
TiAIN

Recubrimiento
AICrN-X

Angulo 90°

Angulo 180°

Norma DIN

Estandar de la
fabrica

ECO, calidad
bésica

ECO PRO, calidad
de la industria

Avellanador
con agujero

Avellanador
con 1 diente

Avellanador con
3 dientes, para fresar

Avellanador con
3 dientes, para taladar

Paso variable

Angulo de
avellanar

Labios parabélicos

Labios rectos

TiN Beschichtung

TIAIN
Beschichtung

AICrN-X
Beschichtung

Winkel 90°

Winkel 180°

DIN Norm

Werksnorm

ECO, grund-
legende Qualitat

ECO PRO,
Industriequalitat

Kegelsenker mit
schréger Bohrung

Kegelsenker
mit 1 Schneide

Kegelsenker mit
3 Schneiden, fiir frésen

Kegelsenker mit
3 Schneiden, fiir Bohren

Variabler Verzahnung

Senkwinkel

Parabolisch gesliefen
Spanraum

Gerade gesliefen
Spanraum

NL
Cilindrische
schacht

Schacht zeskant

Schacht met drie
platte vlakken

Bitopname (1/4”)

Morse Konus
Opname

Voor handgebruik

Fijnpassing 90°

Middelpassing
90°

Fijnpassing voor

FR

Queue
cylindrique

Queue hexagonale

Queue a 3 méplats

Queue hexagonale
1/4” (6,35 mm)

Coéne morse

Pour usage a la
main

Ajustement
fin 90°

Ajustement
moyen 90°

Ajustement fin pour

kerngaten 90° trous a tarauder 90°

. ) Ajustement

o
Fijnpassing 180 fin 180°
Middelpassing Ajustement
180° moyen 180°
voor A moyen pour

kerngaten 180° trous a tarauder 180°

Rechte hoek

Buitenrand buis

Rand achterzijde

Plat oppervlak

Rand voorzijde

Rand voor- en
achterzijde

Oppervlak
binnenkant gat

Plaatmateriaal

Angle droit

Angle extérieur

Bord arriére
de trou

Surface plane

Angle d’un
alésage

Trous sécants

Surface interne
d'un trou

Toles

ES

Mango
cilindrico

Mango hexagonal

Mango con 3
chaflanes

Mango hexagonal
1/4” (6,35 mm)

Mango conico

Para uso manual

Ajuste
fino 90°

Ajuste
medio 90°

Ajuste fino para aguje-
ros para roscar 90°

Ajuste
fino 180°

Ajuste
medio 180°

Ajuste medio para agu-
jeros para roscar 180°

Borde recto

Borde externo
de agujero

Borde detrés
de agujero

Superficie plana

Borde de agujero

Borde de agujero
ambos lados

Superficie interna
de agujero

Planchas

DE

Zylinderschaft

Sechskantschaft

Zylinderschaft mit
drei platten Flachen

Bitaufname (1/4")

Morsekegel

Fiir Handgebrauch

Senkung
fein 90°

Senkung
mittel 90°

Senkung fein fiir
Kernlochsenkung 90°

Senkung
fein 180°

Senkung
mittel 180°

Senkung mittel fiir
Kernlochsenkung 180°

Gerade Kante

AuBenbearbeitung
Rohre

Innenbearbeitung
Riickseite

Ebene Oberflache

Innenbearbeitung
Vorderseite

Innenbearbeitung
Vorder- und Riickseite

Innere Oberflache
“Wand”

Bleche



THERE’S NO END TO WHAT YOU CAN DO Phantoma.

»42.100 Phantoma

N[ HSS-E Verzinkboor 30°, 1 snijkant

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 30°, 1 dent
ES Avellanador HSS-E 30°, 1 labio

DE HSS-E Kegelsenker 30°, 1 Schneide

=

7]
e
o
—

HSSE &  30° ‘ -

‘
Fﬂﬂpﬂmﬂ N 41/ [N 42 [N 51 [N 52/ N
<600 Nimm? <850 Nimm? | | £1000 N/mm? GG GGG Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTS-GTW Si>10%
35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40 50-100
C D C C D I F E D |
Min- Min- Min-
Ref. d1 Max 0 n d2 Ref. d1 Max 0 n d2 Ref. d1 Max 0 n d2
42.100.1000 10 6-10 49 6 42.100.2000 20 12-20 72 10 42.100.3000 30 17-30 94 12
42.100.1500 15 9-15 61 8 42.100.2500 25 14-25 87 12

42200 Phantoma

Nl HSS-E Verzinkboor 45°, 1 snijkant

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 45°, 1 dent
ES Avellanador HSS-E 45°, 1 labio

DE HSS-E Kegelsenker 45°, 1 Schneide

= 1 .
HSS-E ‘g,‘ 45 ‘ |

N 41/ N 42 N 51 Ns2 N&
€600 Nimm? <850 Nimm? | | <1000 N/mm?* Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTSGTW Si>10%

35- 45 20 30 15 20 30 40 20 30 55 -65 30;40 ZOESO 30[-)40 5-1|00
Min- Min- Min-
Ref. di Max 0 n d2 Ref. di Max 0 n d2 Ref. di Max 0 n d2
42.200.0600 6 3-6 43 6 42.200.1500 15 5-15 61 8 42.200.2500 25 8-25 87 12
42.200.1000 10 4-10 49 6 42.200.2000 20 7-20 72 10 42.200.3000 30 10-30 94 12

»42.300 Phantoma.
N[ HSS-E Verzinkboor 60°, schuin gat
FR Fraise a chanfreiner HSS-E 60°, a trou
ES Avellanador para desbarbar HSS-E 60°, con agujero di| 8¢ @D:E[
DE HSS-E Kegelsenker 60°, Querloch —

HSSE A 60 mmm

‘f
HFQFE’H 0N 2 NEl N =2 NE]
<600 Nimm? <850 Nimm? | | <1000 N/mm?* GG GGG Alu Cu CuAlFe PVC
GTS-GTW S|>10/o
35- 45 20 30 15 20 20 30 30 40 55 65 30;40 ZOESO 30[»)40 50-|100
Min- Min- Min-

Ref. di Max 0 n d2 Ref. di Max 0 n d2 Ref. d1 Max 0 1] d2
42.300.1000 10 5-9 49 6 42.300.2000 20 10-18 72 10 42.300.3000 30 15-28 93 12
42.300.1500 15 8-14 60 8 42.300.2500 25 12-23 87 12

19:00 & - Eln e
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42310 Phantoma.

NI HSS-E Verzinkboor 60°, schuin gat, MK

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 60°, a trou, CM
£S Avellanador para desbharbar HSS-E 60°, con agujero, CM d1| By
DE HSS-E Kegelsenker 60°, Querloch, MK S

=0 DIN

1 w50 T SNV
5]

HSS-E A" {0’ 228-B
ava A —
I I 2 D e B 2 N
£600 N/mm? <850 Nimm? | | £1000 Nimm? GG GGG Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTS-GTW. Si>10%
@ 35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40 50-100
C D C C D | F E D 1
Min- Min- Min-
Ref. di Max 0 n d2 Ref. d1 Max @ n d2 Ref. d1 Max 0 n d2
N 42.310.2000 20 10-18 104 MK 1 42.310.3002 30 15-28 122 MK 2
42.310.2500 25 12-23 106 MK 1 42.310.4002 40 20-38 130 MK 2

Y 42.320 Phantoma

NI HSS-E Verzinkboor 60°, 1 snijkant

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 60°, 1 dent
£S Avellanador HSS-E 60°, 1 labio

DE HSS-E Kegelsenker 60°, 1 Schneide

= 1 .
HSS-E -g‘ 60 ‘ .

HHM N 41/ IN 42 [N 51 N 52/ [N G
<600 N/mm? | | <850 Nimm? | | <1000 N/mm? GG GGG Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTS-GTW Si>10%

35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40 50-100
C D C C D | F E D 1
Ref. d1 I\:'IaI:ﬂ I a2 Ref. d1 nma I d2 Ref. di |v'Y::0 1 d2
42.320.0600 6 1-6 43 6 42.320.1500 15 215 60 8 42.320.3000 30 3-30 98 12
42.320.1000 10 110 49 6 42.320.2000 20 2-20 72 10
42.320.1200 12 212 53 8 42.320.2500 25 325 87 12

Y 42330 Phantoma

NI HSS-E Verzinkboor 60°, 1 snijkant, MK l.
FR Fraise a chanfreiner HSS-E 60°, 1 dent, CM

£S Avellanador HSS-E 60°, 1 labio, CM d1Ié£
DE HSS-E Kegelsenker 60°, 1 Schneide, MK | d2 ‘
11

= 1 . DIN
HSS-E -g" 60 h .?&?.

Fqﬂ N 41| [N"a2| [N 51 [N 32| [N
600 Nimm? | | <850 Nimm? | | £1000 N/mm? GG GGG Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTS-GTW $i>10%

35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40 50-100
C D C C D | F E D 1
Ref. di N':':;‘a I a2 Ref. di N':’:;‘a i d2 Ref. d1 IVIMaI:ﬂ i d2
42.330.1500 15 2-15 96 MK 1 42.330.3002 30 330 125  MK2 42.330.6300 63 863 199  MK3
42.330.2000 20 220 104 MK1 42.330.4000 40 540 158 MK3
42.330.2500 25 325 106 MKT 42.330.5003 50 650 172 MK3

19:00 &  Hln
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THERE’S NO END TO WHAT YOU CAN DO Phantoma.

»42.340 Phantoma
N[ HSS-E Verzinkboor 60°, 3 snijkanten

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 60°, 3 taillants o
£S Avellanador HSS-E 60°, 3 labios o g>@j:@[

DE HSS-E Kegelsenker 60°, 3 Schneiden

| @Isst TSN

- 3 =,3 o
HSS-E ‘é,‘ r@ 60 ‘ -

Mlmzz N41N42N51N52Ns1
<600 Nimm? <850 Nimm? | | <1000 Nimm?| | <1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%

17 22 10 15 8-12 15-; 20 20 25 35-4 45 30-40 15-25 20-30 35-70
B A B C D C 1
Min- Min- Min-

Ref. di Max 0 ] d2 Ref. di Max 0 " d2 Ref. di Max 0 H d2
42.340.0630 6.3 1,5-6,3 47 5 42.340.1240 12.4 3-12,4 60 8 42.340.2500 25 5-25 75 10
42.340.0830 8.3 2-8,3 52 6 42.340.1650 16.5 4-16,5 65 10 42.340.3100 31 6-31 81 12
42.340.1040 10.4 2,5-10,4 53 6 42.340.2050 20.5 4-20,5 69 10

42370 Phantoma. ="

N[ HSS-E Verzinkboor 60°, 3 snijkanten, MK

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 60°, 3 taillants, CM
ES Avellanador HSS-E 60°, 3 labios, CM dﬂI o
DE HSS-E Kegelsenker 60°, 3 Schneiden, MK

1

DIN

- 3 - 3
HSSE g, e 60 !
Wi le o0 g s

HHHM.MH. N 1| N2 [N st [N s2 [N et
<600 N/mm? | | <850 Nimm? | | <1000 Nimm? | | <1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%

17 22 10 15 15-; 20 20 25 35- 45 30-40 15-25 20-30 35-70
B A B C D C 1
Ref. d1 nma I d2 Ref. di N"I’:)'(‘ﬂ 1 d2 Ref. di MM;)’('ﬂ I 2
423701650 165  4-165 94  MK1 42.370.3100 31 631 122 MK2 42.370.6300 63 1063 199  MK3
423702050 205 4205 100  MK1 42.370.4000 40 840 158  MK3 42.370.8000 80 1480 239 MK4
42.370.2500 25 625 112 MK2 42.370.5000 50 1050 172 MK3

Y 42.420 Phantoma.

N[ HSS-E Verzinkboor 82°, 1 snijkant

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 82°, 1 dent
ES Avellanador HSS-E 82°, 1 labio

DE HSS-E Kegelsenker 82°, 1 Schneide

= 1 .

HSS-E ‘g" 82 ‘ |

N 4 N4 N5 Ns2 NE
<600 Nimm? | | <850 Nimm? | | <1000 Nimm? GG GGG Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTS-GTW Si>10%

35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40 50-100
C D C C D 1 F E D I
Min- Min- Min-
Ref. di Max 0 }] d2 Ref. di Max 0 I d2 Ref. di Max 0 1] d2
42.420.1000 10 1-10 46 6 42.420.1500 15 2-15 56 8
42.420.1200 12 2-12 50 8 42.420.2000 20 2-20 65 10
19:00 = + EQR 421



www.phantom.eu

SC

»42.440 Phantoma

NI HSS-E Verzinkboor 82°, 3 snijkanten

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 82°, 3 taillants
£S Avellanador HSS-E 82°, 3 labios

DE HSS-E Kegelsenker 82°, 3 Schneiden

1 w50 T SNV

HSS-E ‘(,‘ ﬁ,, 82’ ‘ ]

@ <600 Nimm? <850 Nimm? | | $1000 Nimm?| | $1400 Nlmm’ INOX INOX
GTS GTW
17-22 10-15 15-20 20-25 35 45
C C A C Cc
Min-
Ref. d1 Max 0 n d2 Ref.
o 42.440.0630 6.3 1,5-6,3 45 5 42.440.1240
42.440.0830 8.3 2,5-8,3 50 6 42.440.1650
42.440.1040 10.4 2,5-10,4 50 6 42.440.2050
42500 Phantoma

NI HSS-E Verzinkboor 90°, schuin gat

a FR Fraise a chanfreiner HSS-E 90°, a trou
Go £S Avellanador para desharbar HSS-E 90°, con agujero
DE HSS-E Kegelsenker 90°, Querloch
% HSS-E 90" mmm
% 32| N N 42 NEBI N 52
(+r) <600 Nimm? | | <850 Nlmm’ <1000 Nlmm‘ GG GT%G(?T o Alu siﬂ‘l’)"/ Cu CuAlFe
35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40
C D C C D | F E D
Min-
Ref. di Max 0 n d2 Ref.
42.500.0500 10 2-5 45 6 42.500.2500
42.500.1000 10 4-9 45 6 42.500.2800
42.500.1500 15 6-14 55 8 42.500.3000
< 42.500.2000 20 8-18 65 10 42.500.3500
42501 Phantoma

N[ HSS-E Verzinkboor 90°, TiN, schuin gat

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 90°, TiN, a trou

£S Avellanador para desbharbar HSS-E 90°, TiN, con agujero
DE HSS-E Kegelsenker 90°, TiN, Querloch

HSS-E TiN = 90° =
HHHH 2 NI N «2 [NE] N =2
$600 N/mm? <850 Nimm? | | £1000 Nimm? GG GGG Alu CuAlFe
GTS-GTW S|>10%
35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40
C D C C D | F E D
Min-
Ref. d1 Max 0 I d2 Ref.
42.501.0500 10 2-5 45 6 42.501.1500
42.501.1000 10 4-9 45 6 42.501.2000

19:00

N 42| N 51 N 52
Alu Cu CuAlFe
Si>10%

30-40 15-25 20-30
c D c
Min-

il Max 0 i
12.4 3-12,4 56
16.5 4-16,5 61
20.5 4-20,5 64

N
PVC
50-100
I
Min-
il Max 0 i
25 10-23 78
28 11-26 86
30 12-28 88
35 14-33 116
N
PVC
50-100
I
Min-
] Max 0 i
15 6-14 55
20 8-18 65

[24n]A)

To=—0*"

=

N 61

PVC

35-70
l
d2
8

10
10

d2

10

Ref. di Max 0 n d2
42.440.2500 25 5-25 68 10
42.440.3100 31 6-31 73 12

Ref. di n d2
Max 0

42.500.4000 40 16-38 132 16

42.500.5000 50 20-48 136 16

Min-
Ref. di Max 0 n d2
42.501.2500 25 10-23 78 12
42.501.3000 30 12-28 88 12




THERE’S NO END TO WHAT YOU CAN DO

42510 Phantoma

N[ HSS-E Verzinkboor 90°, schuin gat, MK

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 90°, a trou, CM

£S Avellanador para desbarbar HSS-E 90°, con agujero, CM
DE HSS-E Kegelsenker 90°, Querloch, MK

RO ., DIN
HSS-E %- 90° .88
[N | A—
HFQFE’ NE N« NBIN= NG
<600 Nimm? <850 Nimm? | | <1000 N/mm?* GG GGG Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTS-GTW Si>10%
35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40 50-100
C D C C D I F E D |
Min- Min-
Ref. di1 Max 0 n d2 Ref. di Max 0
42.510.1500 15 6-14 91 MK 1 42.510.4002 40 16-38
42.510.2000 20 8-18 % MK 1 42.510.4003 40 16-38
42.510.2500 25 10-23 101 MK 1 42.510.5002 50 20-48
42.510.3002 30 12-28 120 MK 2 42.510.5003 50 20-48
» 42520 Phantoma.
N[ HSS-E Verzinkboor 90°, 1 snijkant
FR Fraise a chanfreiner HSS-E 90°, 1 dent
ES Avellanador HSS-E 90°, 1 labio
DE HSS-E Kegelsenker 90°, 1 Schneide
HsSE &' 90° -
£ & )
wa (o
Fﬂﬂﬂﬂﬂ N 41| [N 22| [N 51 [N s2) (NG
<600 Nimm? | | <850 Nimm? | | <1000 Nimm? GG GGG Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTS-GTW $i>10%
35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40 50-100
C D C C D I F E D |
Min- Min-
Ref. di Max 8 n d2 Ref. di Max 8
42.520.0400 4 1-4 40 4 42.520.1000 10 1-10
42.520.0500 5 1-5 40 5 42.520.1200 12 2-12
42.520.0600 6 1-6 40 6 42.520.1500 15 2-15
42.520.0800 8 1-8 40 6 42.520.2000 20 2-20
42530 Phantoma
N[ HSS-E Verzinkboor 90°, 1 snijkant, MK
FR Fraise a chanfreiner HSS-E 90°, 1 dent, CM
£ES Avellanador HSS-E 90°, 1 labio, CM
DE HSS-E Kegelsenker 90°, 1 Schneide, MK
= 1 DIN
HSS-E &, 90° 228-B
“" h A—
Fﬂﬂﬂﬂﬂ N 41| [N'22| [N 1) [NUs2) (NG
<600 Nimm? <850 Nimm? | | <1000 Nimm? GG GGG Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTS-GTW Si>10%
35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40 50-100
c D C C D I F E D I
Min- Min-
Ref. di Max 0 n d2 Ref. di Max 0
42.530.1500 15 2-15 91 MK 1 42.530.3002 30 3-30
42.530.2000 20 2-20 % MK 1 42.530.4002 40 5-40
42.530.2500 25 3-25 101 MK 1 42.530.4003 40 5-40

19:00 &

130
153
135
158

45
50
55
65

n

120
130
153

So=—o0*"

Phantoma.

— d2 ‘
I

Min-

Max 0 n d2

24-58 172 MK 3

32-77 215 MK 4

Min-

Max 0 n d2
3-25 78 12
3-30 88 12

—

d2 Ref.
MK 2 42.510.6000 60
MK 3 42.510.8000 80
MK 2
MK3
d2 Ref. di
6 42.520.2500 25
8 42.520.3000 30
8
10
d1 g(
d2 Ref. d1
MK 2 42.530.5000 50
MK 2 42.530.6300 63
MK 3 42.530.8000 80

Min-

Max 0 1] d2
12-50 158 MK 3
12-50 173 MK 3
12-80 215 MK 4

4.23

=

7]
e
o
—
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i Y 42,533 INTEI;ggl’: ISONAL :
NI ECO HSS Verzinkboor 90°, 3 snijkanten
FR Fraise a chanfreiner HSS ECO 90°, 3 taillants

£S Avellanador HSS ECO 90°, 3 labios h @ﬁ: ]

DE ECO HSS Kegelsenker 90°, 3 Schneiden ‘ [: QA
11

g DN ‘é"s E%S 90" — MIEUW | NOUVEAU | NUEVO | NEU |

335-C

1 w50 T SNV

H FE| Fil N 41
<600 Nimm? <850 Nimm? GG GGG Alu
GTS-GTW
@ 17:22 10:15 15:20 20:25 35:45
Min- Min- Min-
o Ref. d1 Max 0 1] d2 Ref. d1 Max 0 1] d2 Ref. di Max 0 " d2
42.533.0630 6.3 1,5-6,3 45 5 42.533.1240 124 2,8-124 56 8 42.533.2050 20.5 3,5-20,5 63 10
42.533.0830 8.3 2-8,3 50 6 42.533.1440 144 29-144 56 8 42.533.2500 25 3,8-25 67 10
42.533.1040 104  25-104 50 6 42.533.1650 16.5  3,2-16,5 60 10 42.533.3100 31 4,2-31 7 12
INTERNATIONAL V.
> 42.535

NI ECO PRO HSS Verzinkboor 90°, 3 snijkanten \

FR Fraise a chanfreiner HSS ECO PRO 90°, 3 taillants
ES HSS Avellanador HSS ECO PRO 90°, 3 labios d1[j% @]:
DE ECO PRO HSS Kegelsenker 90°, 3 Schneiden AN

8l

DN =3 p=3 .
HSS 35 MW rfﬁ 920 g - Egg

N 41 N 42 N 51
<600Nmn? | | 850N | [<tooonmme| | GG 666 Alu Alu cu
GTS-GTW Si>10%
-12 610

15-20 8 10-15 1520 30-40 20-25 1525
Min- Min- Min-

Ref. d1 Max 0 1] d2 Ref. d1 Max 0 1] d2 Ref. di Max 0 n d2
42.535.0630 6.3 1,5-6,3 45 5 42.535.1240 124 28-124 56 8 42.535.2050 20.5  3,5-20,5 63 10
42.535.0830 8.3 2-8,3 50 6 42.535.1440 144  29-144 56 10 42.535.2500 25 3,8-25 67 10
42.535.1040 104  2,5-10,4 50 6 42.535.1650 16.5 3,2-16,5 60 10 42.535.3100 31 4,2-31 Al 12

) 42,536 INTEI;_NATI:ISONAL

o o
N[ ECO PRO HSS Verzinkboor 90°, TiN, 3 snijkanten \\& o
FR Fraise a chanfreiner HSS ECO PRO 90°, TiN, 3 taillants .
ES Avellanador HSS ECO PRO 90°, TiN, 3 labios d1[j% @:ﬂ:@
DE ECO PRO HSS Kegelsenker 90°, TiN, 3 Schneiden AN i

I
] =3 .
HSS TN 3% yon Fe 90 g == ECO NIEUW | NOUVEA | NUEVO | NEU |

M 21 N 41 N 42 N 51
<600Nmm? | | S85ONmm? | | <1000 Nimm?| INOX 6 [ Alu Alu cu
GTS-GTW Si>10%
-12 610

5-10 1015 15-20 30-40 20-25 15-25

15-20 8

Min- Min- Min-

Ref. d1 I d2 Ref. d1 I d2 Ref. d1 n d2
Max 0 Max @ Max 0

42.536.0630 6.3 1,5-6,3 45 8 42.536.1240 124 28-124 56 8 42.536.2050 205  3,5-20,5 63 10

42.536.0830 8.3 2-8,3 50 6 42.536.1440 144  29-144 56 8 42.536.2500 25 3,8-25 67 10

42.536.1040 104 25-104 50 6 42.536.1650 16.5 3,2-16,5 60 10 42.536.3100 31 4,2-31 71 12

19:00 & » Edn
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THERE’S NO END TO WHAT YOU CAN DO

Y 42540 Phantoma

N[ HSS-E Verzinkboor 90°, 3 snijkanten

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 90°, 3 taillants
£S Avellanador HSS-E 90°, 3 labios

DE HSS-E Kegelsenker 90°, 3 Schneiden

DIN
HSS-E o0 I‘"l r(,; 90° ‘< -

Hﬂﬂm.mzz. N 41 N 4 N 51 [N 52 [N 61
<600 Nimm? | | <850 Nimm? | | <1000 Nimm?| | <1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%
17 22 10 15 15- 20 20 25 35- 45 30-40 15-25 20-30 35-70
C D C I
Min- Min- Min-

Ref. di e n d2 Ref. di e n d2 Ref. di o ] a2
42.540.0430 43 1343 40 4 42.540.1040 104 25104 50 6 42.540.2800 28 4-28 71 12
42.540.0530 53 1553 40 4 42.540.1240 124 28124 56 8 42.540.3100 31 4-31 71 12
42.540.0630 63 1563 45 5 42.540.1440 144 29144 56 8 42.540.3500 35 7-35 107 16
42.540.0730 73 1873 50 6 42.540.1650 165 32-165 60 10 42.540.4000 40 8-40 1 16
42.540.0830 8.3 2-8,3 50 6 42.540.2050 205 35205 63 10 42.540.5000 50 10-50 120 16
42.540.0940 94 2294 50 6 42.540.2500 25 3825 67 10

42541 Phantoma \
N[ HSS-E Verzinkboor 90°, TiN, 3 snijkanten \'
FR Fraise a chanfreiner HSS-E 90°, TiN, 3 taillants .
£S Avellanador HSS-E 90°, TiN, 3 labios mlg @]:@
DE HSS-E Kegelsenker 90°, TiN, 3 Schneiden AN i

11
Ny DN B3 pE3 .

HSS-E & =)

SSE TN iy P 90 g ==
HHMM. Mzz..N41 N 42/ [N 51/ IN'52) [N 61

<600 Nimm? | | <850 Nimm? | | <1000 Nimm?| | <1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC

GTS GTW Si>10%
17-22 10-15 15- 20 20 25 35- 45 30-40 15-25 20-30 35-70
C c A C D C I
Min- Min- Min-

Ref. di Max 8 il d2 Ref. d1 Mixe ] d2 Ref. di Maxe 1 a2
42.541.0630 63 1563 45 5 42.541.1240 124 28124 56 8 42.541.2500 25 3825 67 10
42.541.0830 8.3 2-8,3 50 6 42.541.1650 165 3,2-165 60 10 42.541.3100 31 4,2-31 71 12
42.541.1040 104 25104 50 6 42.541.2050 205 35-205 63 10

INTERNATIONAL
> 42.543 TOOLS
N[ ECO HSS Verzinkboor 90°, 3 snijkanten, met 1/4”-zeskant
bitopname .
FR Fraise a chanfreiner HSS ECO 90°, 3 taillants, avec queue ol o4
hexagonale 1/4” YN
£S5 Avellanador HSS ECO 90°, 3 labios, con sujecion 1/4” bit h
DE ECO HSS Kegelsenker 90°, 3 Schneiden, mit 1/4” Hexa-Bitaufnahme
g3 i MIEUW | NOUVEAU | NUEVO | NEU |
h n
HMMHH N 41/ N 42 N st
<600 Nimm? <850 Nimm? | | <1000 N/mm?* GG GG Alu Alu Cu
GTS-GTW Si>10%
15- 20 10 15 15- 20 30;40 20;25 15;25
Min- Min- Min-

Ref. di Max 8 n d2 Ref. di Max g n d2 Ref. di Max 8 n a2
42.543.0630 63 1563 50 6.35 42.543.1040 104 25104 50 6.35 42.543.1650 165 32-165 50 6.35
42.543.0830 8.3 2-8,3 50 6.35 42.543.1240 124 28124 50 6.35 42.543.2050 205 35205 50 6.35

19:00 & - EQR
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Y 42545 Phantoma

NI HSS-E Verzinkboor 90°, 3 snijkanten, met 1/4”-zeskant bitopname

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 90°, 3 taillants, avec queue hexagonale
1/4”

£ES Avellanador HSS-E 90°, 3 labios, con sujecion 1/4” bit

DE HSS-E Kegelsenker 90°, 3 Schneiden, mit 1/4” Hexa-Bitaufnahme

-3
HSSE B 90 vl YW
kv e i
14 MBEl M 22 N41N42 N 51
$600 N/mm? <850 Nimm? | | £1000 Nimm?| | £1400 Nimm? INOX INOX GG GGG Alu Cu
GTS GTW Si>10%
17 22 10 15 15- 20 20 25 35 45 30-40 15-25
B A B A C D
Min- Min-
Ref. di Max 0 n d2 Ref. d1 Max 0
42.545.0630 63 1563 50 6.35 42.545.1040 104 25-10,4
42.545.0830 8.3 2-8,3 50 6.35 42.545.1240 124 28124
» 42546 Phantoma.
NL HSS-E Verzinkboor 90°, 3 snijkanten, lang
FR Fraise a chanfreiner HSS-E 90°, 3 taillants, version longue
ES Avellanador HSS-E 90°, 3 labios, larga
DE HSS-E Kegelsenker 90°, 3 Schneiden, lang
m 3 m 3
HSS-E en Vo 90 |
oo B B S
HHH MEIM22. N 1| N 42| [N st
<600 Nimm? <850 Nimm? | | £1000 Nimm?| | £1400 Nimm? INOX INOX GG GGG Alu Cu
GTS GTW Si>10%
17-22 10 15 15- 20 20 25 35 45 30-40 15-25
C B A B C D
Min- Min-
Ref. d1 Max 8 n d2 Ref. d1 Max 8
42.546.0630 63 1563 84 6 42.546.1240 124 28124
42.546.0830 8.3 2-83 85 8 42.546.1650 165  3,2-16,5
42.546.1040 104 25104 87 10 42.546.2050 205  35-20,5
Y 42550 Phantoma
NL HSS-E 8% Verzinkboor 90°, 3 snijkanten
FR Fraise a chanfreiner HSS-E 8% 90°, 3 taillants
ES Avellanador HSS-E 8% 90°, 3 labios
DE HSS-E 8% Kegelsenker 90°, 3 Schneiden
1 3
HSS-E  DIN = .
8% 335-C K"‘ ’(y’ 90 h -|
FE!FE{H ME Mm. N o1 [N a2 [N st
$600 N/mm? <850 Nimm? <1000 Nimm? | | 1400 Nimm?® INOX INOX GG GGG Cu
GTS GTW S|>10%
35-45 20-30 16-20 8-15 12-15 20 30 30- 40 50 60 35-40 20-30
C C B A B A C D
Min- Min-
Ref. d1 Max 8 n d2 Ref. d1 Max 8
42.550.0630 63 1563 45 5 42.550.1240 124 3124
42.550.0830 83 2583 50 6 42.550.1650 165  4-16,5
42.550.1040 104 25104 50 6 42.550.2050 205  4-20,5

19:00 &

N 52 'N 61
CuAlFe PVC
20-30 35-70
c I
1] d2
50 6.35
50 6.35
N 52 'N 61
CuAlFe PVC
20-30 35-70
c I
1] d2
108 10
112 12
115 12
N 52 'N 61
CuAlFe PVC
30-40 35-70
c I
1] d2
56 8
60 10
63 10

[24n]A)

To=—0*"

Min-
Ref. di Max 0 n d2
42.545.1650 16.5

3,2-16,5 50 6.35
42.545.2050 205  3,5-20,5 50 6.35

I

Min-
Ref. di Max 0 n d2
42.546.2500 25 3,8-25 118 12

SN
HlCo
4-6
A
Min-
Ref. di Max 0 n d2
42.550.2500 25 5525 67 10
42.550.3100 31 6-31 71 12




THERE’S NO END TO WHAT YOU CAN DO Phantoma.

Y 42552 Phantoma

N[ HSS-E 8% Verzinkboor 90°, 3 snijkanten, AICrN-X
FR Fraise a chanfreiner HSS-E 8% 90°, 3 taillants, AICrN-X

£ES Avellanador HSS-E 8% 90°, 3 labios, AICrN-X d1|é @]:l
DE HSS-E 8% Kegelsenker 90°, 3 Schneiden, AICrN-X AN

8l

=

7]
e
o
—

HSS-E DN B pB3
BT ACNK Ll K ’(M’ 90 ‘ -

MIME N41N42N51N52N61S71
$600 Nimm? $850 Nimm? <1000 Nimm?| | 1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC HlICo
GTS GTW Si>10%

35- 45 20 30 16-: 20 8-1 12-15 Z 20 30 30- 40 50- 60 35-40 20-30 30-40 35-70 4-6
A B C D C 1 A
Ref. d1 MM::)I(](D I d2 Ref. di N':’:;‘a i d2 Ref. di MMal::n 1 2
425520630 63 1563 45 5 425521240 124 28124 56 8 42.552.2500 25 38925 67 10
425520830 83 283 50 6 425521650 165 3,2-165 60 10 42.552.3100 31 6-31 71 12
425521040 104 25104 50 6 425522050 205 35205 63 10

Y 42554 Phantoma
N[ HSS-E Vari Verzinkboor 90°, 3 snijkanten, TiAIN
FR Fraise a chanfreiner a angle d’hélice variable HSS-E 90°, 3 taillants, ,
TIAIN IOV (3 —)
ES Avellanador Vari HSS-E 90°, 3 labios, TiAIN AN i
DE HSS-E Kegelsenker ungleichteilung 90°, 3 Schneiden, TiAIN

HSSE TIAIN O (&0 S o0 g == vy J MiEUW | NOUVEAU | MUEVO [ NEU |

VARI
14| MEl M 22 K7 'N 41/ [N 42| [N 51/ N 52| /N 61
<600Nimm? | | <850 Nimm | | <1000 Nimm?| | <1400 Nimm? |~ INOX INOX “ Alu ol Cu CuAlFe PVC
d i>10%
2035 10-20 610 15-25 20-30 35-55 30-40 15-25 20-35 35-70
55 e 'h A c c D c D c 1
Min- Min- Min-

Ref. d1 Max @ 1] d2 Ref. di Max @ n d2 Ref. d1 Max 0 n d2
42.554.0630 6.3 1,5-6,3 45 5 42.554.1240 124 28-124 56 8 42.554.2500 25 3,8-25 67 10
42.554.0830 8.3 2-8,3 50 6 42.554.1650 16.5  3,2-16,5 60 10 42.554.3100 31 6-31 Al 12
42.554.1040 104 2,5-10,4 50 6 42.554.2050 20.5  3,5-20,5 63 10

» 42560 Phantoma o
NL VHM Verzinkboor 90°, 3 snijkanten @

FR Fraise a chanfreiner Carbure 90°, 3 taillants .
£S Avellanador MD 90°, 3 labios d1|é @]:@
DE VHM Kegelsenker 90°, 3 Schneiden 1 i

MG DN =3 p=3l \
HM 335.c KA r(ﬂ 90 . -

HIMIME El N41NEN51SS72
<600 Nimm? <850 Nimm? <1000 Nimm? | | $1400 Nimm? HRC INO! GGG Alu Cu HlCo Ti
<850N/mm2 >850N/mm2 GTS-GTW S|>|0%

40-80 30-60 20-40 20-40 8-10 20-40 15-20 40-60 50-80 40-100 40-80 50-80 10-12 10-12
C C B B A C B B C D c C A A
Min- Min- Min-

Ref. d1 Max 0 n d2 Ref. di Max 0 n d2 Ref. di Max 0 n d2
42.560.0630 6.3 2-6,3 50 6 42.560.1240 12.4 3-12,4 56 8 42.560.2500 25 4-25 67 10
42.560.0830 8.3 2,5-8,3 50 6 42.560.1650 16.5 4-16,5 60 10 42.560.3100 31 5-31 71 12
42.560.1040 10.4 3-10,4 50 8 42.560.2050 20.5 4-20,5 60 10
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42570 Phantoma.

NI HSS-E Verzinkboor 90°, 3 snijkanten, MK

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 90°, 3 taillants, CM
£S Avellanador HSS-E 90°, 3 labios, CM

DE HSS-E Kegelsenker 90°, 3 Schneiden, MK

=3 o3 DIN
HSS-E i (‘:’ 90° 228-B
(] ’y “ —
HMMMEMHI N 41 [N 42 [N 51 [N 52 [N 6t
<600 N/mm? | | <850 Nimm? | | <1000 N/mm? | | $1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%
17 22 10 15 15- 20 20 25 35 45 30-40 15-25 20-30 35-70
c D c I
Min- Min-
Ref. di Max 0 " d2 Ref. di Max 0 I d2
42.570.1040 104  2,5-10,4 84 MK 1 42.570.2500 25 6-25 105 MK 2

42.570.1240 12.4 3-12,4 87 MK 1
42.570.1650 16.5 4-16,5 90 MK 1
42.570.2050 20.5 4-20,5 94 MK 1

42.570.2800 28 6-28 112 MK 2
42.570.3100 31 6-31 17 MK 2
42.570.3500 35 7-35 135 MK 2

> 42580 Phantoma.

NI HSS-E Verzinkboor met handgreep 90°, 3 snijkanten

FR Fraise a chanfreiner a poignée HSS-E 90°, 3 taillants

£S Avellanador para desbharbar con manejar HSS-E 90°, 3 labios
DE HSS-E Kegelsenker mit Griff 90°, 3 Schneiden

=
HSSE B 90 < w

Ref. d1 Ref. d1
42.580.1240 12.4 42.580.2050 20.5
42.580.1650 16.5 42.580.2500 25

) 42.590 INTEI;_ggTiIgNAL

NL EGO HSS Verzinkboor 90°, meersnijder

FR Fraise a chanfreiner ECO HSS 90°, multi-dents
£S Avellanador ECO HSS 90°, multi labios

DE ECO HSS Kegelsenker 90°, Mehrschneiden

90" h-lw

DN =3
HSS 335-A W‘

10;15

Ref. d1 d2 1 z Ref. di d2 I z
42.590.0800 8 8 48 5 42.590.1600 16 10 56 7
42.590.1250 12.5 8 48 ) 42.590.2000 20 10 60 7
Y 42.640 Phantoma

NI HSS-E Verzinkboor 100°, 3 snijkanten

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 100°, 3 taillants
ES Avellanador HSS-E 100°, 3 labios

DE HSS-E Kegelsenker 100°, 3 Schneiden

- 3 =3 .
HSS-E ‘g,‘ l'@ 100 ‘ ]

HHMMmMn. N a1 [N a2 IN st [N o2 [N e
600 N/mm? | | <850 Nimm? | | £1000 N/imm? | | $1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%

1722 105 15:20 2025 35 3040 15-25 20-30 35-70
© D © ]
Min- Min-
Ref. di Max 0 1] d2 Ref. di Max 0 d2
42.640.1040 104  2,5-10,4 49 6 42.640.2050 20.5 4-20,5 62 10
42.640.1650 16.5 4-16,5 59 10 42.640.2500 25 5-25 65 10

[24n]A)

To=—0*"

19:00 &

Ref.

42.570.4000
42.570.5000
42.570.6300
42.570.8000

Ref.
42.580.3100

Ref.

Ref.

42.640.3100

Min-
Max 0
40 8-40 150 MK 3
50 10-50 158 MK 3
63 10-63 172 MK 3
80 14-80 215 MK 4

d1

Oy i — |

Min-
di Max 0 n d2
31 6-31 68 12



THERE’S NO END TO WHAT YOU CAN DO Phantoma.

42700 Phantoma.
N[ HSS-E Verzinkboor 120°, schuin gat
FR Fraise a chanfreiner HSS-E 120°, a trou
ES Avellanador para desbarbar HSS-E 120°, con agujero di| &( @};ﬂ:d:zl
DE HSS-E Kegelsenker 120°, Querloch i)

HSSE A° 120° mmm

=

7]
e
o
—

av'm
HFE’FE’HH NE N« NBlIN = NEI
<600 Nimm? <850 Nimm? | | <1000 N/mm?* GG GGG Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTS-GTW Si>10%
35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40 50-100
C D C C D I F E D |
Min- Min- Min-

Ref. di Max 0 n d2 Ref. di Max 0 n d2 Ref. di Max 0 n d2
42.700.1000 10 4-9 43 6 42.700.2000 20 6-18 61 10 42.700.3000 30 10-28 82 12
42.700.1500 15 5-14 52 8 42.700.2500 25 8-23 73 12

»42.710 Phantoma. —
N[ HSS-E Verzinkboor 120°, schuin gat, MK
FR Fraise a chanfreiner HSS-E 120°, a trou, CM
ES Avellanador HSS-E 120°, con agujero, CM ail &
DE HSS-E Kegelsenker 120°, Querloch, MK - &
11
BO , DIN
HSS-E %. 120 228-B
avE A—
HFQP@FQ 7@ N« NEl N 52 NE]
<600 Nimm? | | <850 Nimm? | | £1000 Nimm? Alu Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%
35-45 20-30 15-20 20-30 30-40 55-65 30-40 20-30 30-40 50-100
C D C C D I F E D |
Min- Min- Min-

Ref. di Max 0 n d2 Ref. di Max 0 n d2 Ref. di Max 0 n d2

42.710.2000 20 6-18 92 MK 1 42.710.3000 30 10-28 114 MK 2 42.710.4000 40 14-38 145 MK 3

Y 42.740 Phantoma.

N[ HSS-E Verzinkboor 120°, 3 snijkanten

FR Fraise a chanfreiner HSS-E 120°, 3 taillants
ES Avellanador HSS-E 120°, 3 labios

DE HSS-E Kegelsenker 120°, 3 Schneiden

HSS-E H’l [(,, 120° 4 -

HHHMI M22..N41 N 42| [N 51| [N 52| [N et
<600 N/mm? | | <850 Nimm? | | <1000 Nimm? | | 1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW §i>10%

17 22 10 15 15- 20 20 25 35- 45 30-40 15-25 20-30 35-70
B C D c I
Min- Min- Min-

Ref. d1 Max 0 n d2 Ref. d1 Max 0 n d2 Ref. d1 Max 0 1] d2
42.740.1040 10.4 2,5-10,4 48 6 42.740.2050 20.5 4-20,5 59 10 42.740.3100 31 6-31 65 12
42.740.1650 16.5 4-16,5 57 10 42.740.2500 25 5-25 62 10

19:00 & - EQR 429
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43200 Phantoma

NI HSS-E Kopverzinkboor 90°, fijnpassing

FR Fraise a chambrer 90°, ajustement fin o dsr@:UE;
ES Avellanador para asientos ‘Allen’ HSS-E 90°, ajuste fino L ‘ |

DE HSS-E Flachsenker 90°, Senkung fein

HSSE ally DN o w
R 4 66 h=d

1 w50 T SNV

HMMHMmMﬂ. N 41 [N 42 [N 51 [N 52 [N 6t
S600N/mm? | | <850 Nimm? | | <1000 N/imm? | | £1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW §i>10%
@ 17-22 10-15 15-20 20-25 35 45 30-40 15-25 20-30 35-70
c c B A B A C C c D C I
Ref. M 1] d3 " d2 Ref. M di d3 n d2 Ref. M di d3 n d2
43.200.0100 1 2 1.1 45 2 43.200.0200 2 4.3 2.2 56 4.3 43.200.0500 5 10 5.3 80 10
5% 43.200.0120 1,2 25 13 45 2.5 43.200.0250 2,5 5 2.7 56 5 43.200.0600 6 11.5 6.4 80 11.5
43.200.0140 1,4 2.8 1.5 45 2.8 43.200.0300 3 6 3.2 7 6 43.200.0800 8 15 8.4 100 125
43.200.0160 1,6 33 1.7 56 3.3 43.200.0350 35 7 3.7 7 7 43.200.1000 10 19 105 100 125
43.200.0180 1,8 3.8 1.9 56 3.8 43.200.0400 4 8 4.3 7 8

43210 Phantoma.
NL HSS-E Kopverzinkboor 90°, middelpassing

FR Fraise a chambrer HSS-E 90°, ajustement moyen aras | dz‘
£S Avellanador para asientos ‘Allen’ HSS-E 90°, ajuste medio L :l

DE HSS-E Flachsenker 90°, mittelpassung ‘

= 90 DN il
HSS-E . ‘ 1866 . !?!

HHMHMmMn. N a1 [N a2 IN st [N o2 [N e
<600 N/mm? | | <850 Nimm? | | £1000 N/imm? | | £1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%

17.22 10-15 8-12 1520 2025 3545 30-40 15-25 20-30 35-70
ih ? B o (] D () 1
Ref. M di d3 " d2 Ref. M di d3 " d2 Ref. M di d3 I d2
43.210.0200 2 4.6 2.4 56 4.6 43.210.0350 3,5 7.6 3.9 71 7.6 43.210.0600 6 12.4 6.6 80 12.4
43.210.0250 2,5 5.7 2.9 56 5.7 43.210.0400 4 8.6 4.5 71 8.6 43.210.0800 8 16.4 9 100 125
43.210.0300 3 6.5 3.4 71 6.5 43.210.0500 5 10.4 5.5 80 10.4 43.210.1000 10 20.4 1 100 125

Y 43240 Phantoma

NI HSS-E Kopverzinkboor 90°, fijnpassing, kerngaten

FR Fraise a chambrer HSS-E 90°, ajustement fin, trous a tarauder @ d{@E dz’

£S Avellanador para asientos ‘Allen’ HSS-E 90°, ajuste fino, agujeros b :l
para roscar ‘

DE HSS-E Flachsenker 90°, Senkung fein, Kernlochsenkung h

90 DIN
HSS-E . ‘ 1866 . .lll-

HMMMEMZZI N 41 [N 2| [N st [N sz [N o
$600 N/mm? $850 Nimm? <1000 Nimm?| | 1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%

17-22 10-15 15-20 2025 3545 30-40 15-25 20-30 35-70
c c iCh R Ch o c c c D c 1
Ref. M di d3 n d2 Ref. M di d3 n d2 Ref. M d1 d3 1] a2
43.240.0300 3 6 25 7 6 43.240.0500 5 10 42 80 10 43.240.1000 10 19 8.5 100 125
43.240.0350 35 7 29 7 7 43.240.0600 6 11.5 5 80 11.5
43.240.0400 4 8 33 7 8 43.240.0800 8 15 6.8 100 125

19:00 &  Hln
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THERE’S NO END TO WHAT YOU CAN DO Phantoma.

»43.320 Phantoma.

NL HSS-E Kopverzinkboor 180°, fijnpassing — v
FR Fraise a chambrer HSS-E 180°, ajustement fin didsf @]:ﬂdz
ES Avellanador para asientos ‘Allen’ HSS-E 180°, ajuste fino !
DE HSS-E Flachsenker 180°, Senkung fein p

£ _180 DN !
HSSE p g 37; TN gy

Fgr==

HHHHM.Mzz. N 1] IN 2 [N st [N szl ot
<600 Nimm? | | <850 N/imm2 | | <1000 Nimm?| | <1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%

=

7]
e
o
—

17-22 10-15 8-12 1520 2025 35:45 30-40 15-25 20-30 35-70

) ih W B o 0 D 6 1
Ref. M di d3 1] d2 Ref. M d1 d3 1] d2 Ref. M d1 d3 n d2

43.320.0100 1 22 1.1 45 22 43.320.0230 2,3 5.2 2.5 56 5 43.320.0500 5 10 5.3 80 10
43.320.0120 1,2 25 1.3 45 2.5 43.320.0250 2,5 5 2.7 56 5 43.320.0600 6 1 6.4 80 1
43.320.0140 1,4 2.8 15 45 2.8 43.320.0260 2,6 55 2.8 7 5.5 43.320.0800 8 15 8.4 100 125
43.320.0160 1,6 3.3 17 56 3.3 43.320.0300 3 6 3.2 Al 6 43.320.1000 10 18 105 100 125
43.320.0170 1,7 3.8 1.8 56 3.8 43.320.0350 35 6.5 3.7 Al 6.5 43.320.1200 12 20 13 100 125
43.320.0200 2 4.3 2.2 56 4.3 43.320.0400 4 8 4.3 7 8

»43.330 Phantoma.

N[ HSS-E Kopverzinkboor 180°, middelpassing — 1
FR Fraise a chambrer HSS-E 180°, ajustement moyen dildef @:ﬂdz
ES Avellanador para asientos ‘Allen’ HSS-E 180°, ajuste medio !
DE HSS-E Flachsenker 180°, mittelpassung p

; 2
HSS-E l"’"‘ I

M.M22 N41N42N51N52Ns1
£600 Nimm? <850 Nimm? | | £1000 Nimm?| | £1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%

17-22 10-15 8-12 1520 2025 35:45 30-40 1525 20-30 3570
) ih B o 0 D ( 1
Ref. M di d3 1] d2 Ref. M d1 d3 1] d2 Ref. M d1 d3 n d2
43.330.0200 2 4.3 2.4 56 4.3 43.330.0400 4 8 4.5 71 8 43.330.1000 10 18 11 100 125
43.330.0260 2,6 5.5 3 7 5.5 43.330.0500 5 10 5.5 80 10 43.330.1200 12 20 14 100 125
43.330.0300 3 6 3.4 7 6 43.330.0600 6 1 6.6 80 1
43.330.0350 3,5 6.5 3.9 7 6.5 43.330.0800 8 15 9 100 125

»43.350 Phantoma.

N[ HSS-E Kopverzinkboor 180°, middelpassing, kerngaten

FR Fraise a chambrer HSS-E 180°, ajustement moyen, trous a tarauder

£S Avellanador para asientos ‘Allen’ HSS-E 180°, ajuste medio, aguje-
ros para roscar I

DE HSS-E Flachsenker 180°, mittelpassung, Kernlochsenkung

180" DIN 3
HSS-E l ‘ 373 - Lm

Mlmzz N41N42N51N52Ns1
<600 Nimm? | | <850 Nimm? | | <1000 Nimm? | | <1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%

17-22 10-15 15-20 20-25 3545 30-40 15-25 20-30 35-70
() e ik " ik o c c c D c 1
Ref. M di d3 " d2 Ref. M d1 d3 n d2 Ref. M di d3 n d2
43.350.0300 3 6 2.5 71 6 43.350.0500 5 10 4.2 80 10 43.350.1000 10 18 8.5 100 125
43.350.0350 3,5 6.5 2.9 71 6.5 43.350.0600 6 11 5 80 1 43.350.1200 12 20 102 100 125
43.350.0400 4 8 3.3 71 8 43.350.0800 8 15 6.8 100 125

19:00 & - En s
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»43.400 Phantoma.

NL HSS-E Kopverzinkboor 180°, fijnpassing, MK

FR Fraise a chambrer HSS-E 180°, ajustement fin, CM

£S Avellanador para asientos ‘Allen’ HSS-E 180°, ajuste fino, CM
DE HSS-E Flachsenker 180°, Senkung fein, MK

180" pN DN 1
HSSE 'l a7 2288

e T

HHM 4 mE Mzz.. N 41 [N a2/ [N st [N sz [N o
<600 N/mm? | | <850 Nimm? | | <1000 N/mm? | | $1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW $i>10%

17-22 10-15 5= 20 20 25 35 45 30-40 15-25 20-30 35-70
c c B B c D c I

1 w50 T SNV

Ref. M d1 d3 1] d2 Ref. M di d3 1] d2
43.400.1000 10 18 105 150 MK2 43.400.1800 18 30 19 190 MK3
43.400.1200 12 20 13 150 MK2 43.400.2000 20 33 21 190 MK3
43.400.1400 160 MK2 43.400.2200 205 MK3
43.400.1600 16 26 17 190  MK3 43.400.2400 24 40 25 205 MK3
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»43.410 Phantoma.

NL HSS-E Kopverzinkboor 180°, middelpassing, MK

FR Fraise a chambrer HSS-E 180°, ajustement moyen, CM

£S Avellanador para asientos ‘Allen’ HSS-E 180°, ajuste medio, CM
DE HSS-E Flachsenker 180°, mittelpassung, MK

180° pN DN 2
L ‘ 373 <I|_\I ‘ ‘
Mmmzz N41N42 N 51 N 52 N 61
<600 Nimm? <850 Nimm? | | <1000 Nimm? | | £1400 Nimm? INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%
17-22 10-15 15- 20 20 25 35 45 30-40 15-25 20-30 35-70
C C B A B C D C I
Ref. M di d3 n d2 Ref. M di d3 n d2

43.410.1000 10 18 11 150 MK2 43.410.1600 16 26 18 190 MK3
43.410.1200 12 20 14 150 MK2 43.410.1800 18 30 20 190 MK3
43.410.1400 14 24 16 160  MK2 43.410.2000 20 33 22 190 MK3

»43.440 Phantoma.

NL HSS-E Kopverzinkboor 180°, middelpassing, kerngaten, MK

FR Fraise a chambrer HSS-E 180°, ajustement moyen, trous a tarauder,
CM

ES Avellanador para asientos ‘Allen’ HSS-E 180°, ajuste medio,
agujeros para roscar, CM

DE HSS-E Flachsenker 180°, mittelpassung, Kernlochsenkung, MK

180° pN DN 3
HSS-E 228-B
L ‘ 373 Amme T
HMMMMM&. N a1| [N 2 [N 1 [N 52! [N e
£600 N/mm? <850 N/mm? | | £1000 Nimm? | | £1400 N/mm?* INOX INOX Alu Cu CuAlFe PVC
GTS GTW Si>10%
17-22 10-15 15-: 20 20 25 35 45 30-40 15-25 20-30 35-70
c c B A B A (4 D c I
Ref. M d d n  d2 Ref. M d  d n d2

43.440.1400 14 24 12 160 MK2 43.440.1800 18 30 155 190 MK3
43.440.1600 16 26 14 190 MK3 43.440.2000 20 33 175 190 MK3

19:00 &  Hln
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Ref.
43.400.2700
43.400.3000

Ref.
43.410.2200

Ref.
43.440.2400

27 43 30 240 MK4
30 48 33 240 MK4

I1

M d1 d3 n a2
22 36 24 205 MK3

M di d3 1] d2
24 40 21 205 MK3
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NL Voedingswaardentabel (kop-)verzinkers
FR Tableau des avances pour fraises a chanfreiner (ou chambrer)
£S Tabla de avances para avellanador (para asientos ‘Allen’)

11 R

25-35 | Ve =25-35

DE Vorschubtabelle Kegel- und Flachsenker E FRC=E
FRC
A B C D E F G H I
d1(mm) f (mm/n)
4 0,069 0,080 0,081 0,109 0,129 0,117 0,109 0,101 0,129
5 0,077 0,081 0,092 0,123 0,131 0,133 0,121 0,113 0,145
6 0,087 0,083 0,094 0,127 0,134 0,145 0,124 0,120 0,155
8 0,094 0,097 0,104 0,132 0,144 0,148 0,143 0,130 0,168
10 0,095 0,097 0,114 0,136 0,147 0,148 0,147 0,134 0,173
12 0,097 0,100 0,122 0,136 0,147 0,149 0,148 0,147 0,189
14 0,099 0,106 0,107 0,139 0,146 0,151 0,149 0,161 0,207
16 0,104 0,110 0,123 0,142 0,147 0,155 0,155 0,173 0,222
20 0,103 0,112 0,121 0,145 0,149 0,161 0,174 0,186 0,239
25 0,102 0,123 0,118 0,145 0,151 0,157 0,196 0,218 0,280
31 0,107 0,127 0,122 0,146 0,150 0,162 0,204 0,238 0,306
40 0,113 0,131 0,126 0,151 0,155 0,167 0,214 0,246 0,316
50 0,126 0,137 0,137 0,157 0,157 0,183 0,220 0,248 0,318
63 0,126 0,137 0,137 0,157 0,157 0,183 0,220 0,248 0,318
NL Toerentaltabel stiftfrezen
FR Tableau des vitesses de rotation pour fraises limes
ES Tabla de namero de revoluciones para fresas rotativas
DE Drehzahltabelle Frasstifte
] H M ke N s
di(mm) =0 n=rpm
3 60.000 - 80.000 60.000 - 80.000 60.000 - 80.000 45.000 - 80.000 60.000 - 80.000 60.000 - 80.000
6 45.000 - 60.000 30.000 - 45.000 30.000 - 45.000 22.000 - 60.000 15.000 - 60.000 30.000 - 45.000
8 40.000 - 50.000 25.000 - 40.000 25.000 - 40.000 18.000 - 50.000 12.000 - 55.000 25.000 - 40.000
10 30.000 - 40.000 19.000 - 30.000 19.000 - 30.000 15.000 - 40.000 10.000 - 50.000 19.000 - 30.000
12 22.000 - 30.000 15.000 - 22.000 15.000 - 22.000 11.000 - 30.000 7.000 - 30.000 15.000 - 22.000
16 18.000 - 20.000 12.000 - 18.000 12.000 - 18.000 9.000 - 20.000 6.000 - 20.000 12.000 - 18.000
20 15.000 - 17.000 10.000 - 15.000 10.000 - 15.000 8.000 - 17.000 5.000 - 17.000 10.000 - 15.000
NL Toerentaltabel trappenboren
FR Tableau des vitesses de rotation pour forets coniques étagés
£S Tabla de namero de revoluciones para brocas escalonadas
DE Drehzahltabelle Stufenbohrer
PR wm N
nr. n=rpm
1 770 310 2600
2 390 150 1300
3 510 210 1700
4 770 310 2600
6 770 310 2600
7 440 180 1500
11 340 140 1100
12 280 110 900
14 280 110 900
NL Toerentaltabel plaatfrezen n= Vc x 1000 Vc= nx3,14xd1
FR Tableau des vitesses de rotation pour forets fraiseurs 3,14 xd1 1000
£S Tabla de namero de revoluciones para fresas conicas escalonadas
DE Drehzahltabelle Frashohrern
. PopP2 M21 N4l N42 N43 N61
HSS HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E
& 01-2mm 01 -1 mm 01 -5mm >10mm
nr. n=rpm
1 400 - 500 500 - 600 300 - 400 400 - 500 1000 - 1300 1200 - 1500 2000 - 2500 2500 - 3000
2 250 - 325 300 - 400 250 - 350 325 - 400 800 - 900 900 - 1000 1500 - 1750 1700 - 2000
3 200 - 250 250 - 300 80-110 100 - 150 300 - 450 450 - 600 1000 - 1300 1200 - 1500
4 100 - 125 120 - 150 60 - 85 80 - 100 200 - 350 300 - 500 500 - 800 750 - 1000
5 80 - 90 90 - 100 40 - 65 60 - 80 100 - 150 150 - 200 200 - 350 300 - 500
6 50-75 75-80 20 - 30 30 - 40 80- 110 100 - 150 150 - 250 225 - 300
7 200 - 250 250 - 300 80 - 110 100 - 150 300 - 425 400 - 600 1000 - 1300 1250 - 1500
8 250 - 325 300 - 400 250 - 325 300 - 400 800 - 900 900 - 1000 1500 - 1750 1750 - 2000
FRC f (mm/n) Ve n=rpm

NL: Voedingscode NL: Voeding per omwenteling (mm/n)
FR: Codification vitesse d’avance FR: Avance par tour (mm/tr)

ES: Codificacion de velocidad de avance ES: Avance por revolucion (mm/r)
DE: Vorschubgeschwindigkeit Codierung DE: Vorschub pro Umdrehung (mm/U)

NL: Snijsnelheid (m/min)

FR: Vitesse de coupe (m/min)

ES: Velocidad de corte (m/min)

DE: Schnittgeschwindigkeit (m/min)

NL: Spiltoerental (omw/min)
FR: Vitesse de broche (tr/min)
ES: Velocidad del husillo (rpm)
DE: Spindeldrehzahl (U/min)
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